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ProVision & una suite di programmi che permette di raccogliere tutte le informazioni rela-
tive alla qualita della produzione attraverso il collegamento automatico con selezionatrici,
metal detector, bilance statiche e x-ray di diversi produttori. | moduli sono stati realizzati in
modo che ogni azienda possa scegliere quelli che permettono di soddisfare il proprio mo-

dello di qualita.
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Sono servizi sempre attivi sul server che si Il modulo commander € stato realizzato per

occupano della raccolta dei dati dalle sele- poter controllare la situazione di tutte le

UNIVERSAL

zionatrici, dai metal detector e dagli x-ray. macchine dai PC client distribuiti sulla rete

SAVING
Al

Il collegamento alla rete aziendale vie- aziendale. Loperatore € in grado di monito-

ne effettuato attraverso la rete ethernet. Possibilita di collegare oltre 25 rare in tempo reale i parametri chiave della Apportando interventi correttivi
Nel caso di presenza di una porta R$232 modelli di selezionatrici ponde- produzione, apportando rapidamente gli in tempo reale ridurrai gli scarti
o RS485 viene applicato un convertitore rali e metal-detector di diversi interventi correttivi necessari, ottimizzan- anche del 20%.
seriale-ethernet in modo da garantire una produttori. do gli scarti e limitando l'overfilling di pro-

comunicazione dei dati efficiente. duzione.
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Il modulo Metro viene utilizzato in una po-
stazione di controllo costituita da un termi-
nale collegato a una bilancia statica o altri
strumenti di misura. Consente di effettuare

(‘ EASY

Il modulo feedback permettere di monito-
rare tramite delle dashboard 'andamento
della produzione in tempo reale. La rappre-
sentazione dei dati puo essere personaliz-

D REAL TIME

Loperatore & in grado di moni-

diversi controlli durante la produzione, in- zata in base alle esigenze del cliente. Vi é la

ProVision supporta gli operatori

terfacciandosi automaticamente con bilan- di produzione nella raccolta dei possibilita di visualizzare una o piu linee di torare i parametri chiave della

ce statiche, calibri, micrometri, rilevatori di dati metrologici e qualitativi. confezionamento, anche in contemporanea produzione in tempo reale.

ossigeno, rilevatori di anidride carbonica e
sensori di temperatura.

su un’unica schermata.
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MODULO

PROPALLETS

La funzione di questo modulo € di creare i pallets abbinati alla linea di produzione, effet-
tuando il versamento dei materiali a magazzino in tempo reale. Per ogni bancale vi & la pos-
sibilita di emettere un’etichetta di riconoscimento, legata al cliente, sviluppata secondo le
regole descritte dallo standard GS1-S- SCC (Serial Shipping Container Code); oppure emet-
tere un'etichetta standard riportante i dati relativi alla produzione.

MODULO

AUTOMA

Il modulo automa consente di pianificare I'archiviazione automatica dei dati aun orario pre-
definito. E’ possibile configurare la creazione automatica di report in formato PDF o Excel
in una directory di sistema.

&B INTEGRATION Il tool per integrarsi con gli altri

software presenti in azienda (es.

ERP gestionale).

MODULO

PROFERMI
@eoe®

Cry)

I modulo fermi attraverso I'utilizzo di monitor installati sulle linee di produzione consente
agli operatori una veloce registrazione dei controlli preliminari per lo start-up della linea e
di tutti fermi linea precodificati. Grazie a queste informazioni € possibile registrare i tempi
effettivi di lavoro della linea confrontarli con la produzione teorica, analizzando cosi le per-
formance delle linee. Dal modulo fermi, tramite I'utilizzo di contapezzi installati sulla linea,
e possibile rilevare le quantita iningresso e in uscita con lo scopo di agevolare il versamento
del prodotto finito a magazzino.

MODULO

PROLINK
I

Il modulo Pro-link permette di interfacciarsi con i software gestionali che gestiscono la
produzione. La sua funzione & di raccogliere i dati relativi al lancio della produzione da un
software esterno e programmare automaticamente le selezionatrici e i metal detector. Il
modulo consente inoltre di restituire a un software terzo i valori raccolti in tempo reale da
tutte le macchine.

Con ProVision i tuoi dati sono
custoditi in totale sicurezza.

a SECURITY
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il software per il controllo della
qualita della produzione

provisionapp.com

m ProVision Software




